
 

 

 

 
  

 

  

 



 

 

 

 
  

 

  

  1 

  2 

  2 

  2 

  5 

  10 

  11 

  16 

  17 

  17 

  19 

  19 

  22 

  24 

  25 

  26 

  28 

  28 

  29 

  29 

  

  29 

  33 

  33 

 



1 

 

Leider ist die heutige Zeit und unser Handeln durch Krisen geprägt. In den Medien 

werden wir überschwemmt von negativen Nachrichten und Schreckensmeldungen. 

 

All dies ging in den letzten Jahren auch nicht spurlos an der Allgäu Milch Käse eG 

vorbei. Auf der einen Seite mussten wir auf wichtige Mitarbeiter wegen einer 

Coronaerkrankung oder Isolation verzichten, auf der anderen Seite sehen wir uns mit 

einer enormen Kostenexplosion konfrontiert und Material- und Energieengpässe er-

schweren die Situation zusätzlich.  

 

Der einzige Ausweg aus dieser belastenden Situation ist für uns die Investition in 

Nachhaltigkeit und Umweltschutz. Wir werden nicht müde unsere Produktion und 

Lieferwege umweltfreundlich zu gestalten und unsere Möglichkeiten täglich zu beur-

teilen  

 

Mit der Herausgabe dieser Umwelterklärung sollen die Leistungen der Allgäu Milch 

Käse eG im Umweltschutz hervorgehoben werden.  
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Abbildung 4 Übersicht der Quarkprodukte

 

 



5 

 

 

▪ 

▪ 

▪ 

▪ 

▪ 

▪ 

 



6 

 

▪ 

▪ 

▪ 

▪ 

▪ 

 



7 

✓ 
✓ 
✓ 
✓ 

 



8 

 



9 

 

Abbildung 7 Urkunde von Allgäu Milch Käse eG
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Abbildung 8 Funktion des Umweltmanagements
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Organigramm Allgäu Milch Käse eG
Gültig für den gesamten Standort Kimratshofen

Aufsichtsrat (Kontrollorgan) 

Vorsitzender Arthur Kolb
1. Stellvertreter: Max Koch

2. Stellvertreter: Manfred Schneider

Vorstand (Leitungsorgan)
Vorsitzender: Andreas Steidele

1. Stv. Vorsitzender: Martin Schorer
2. Stv. Vorsitzender: Rehklau Walter

Geschäftsleitung: Hubert Dennenmoser* Krisenmanager

Vertretung: Michael Fischer Verwaltung

        Wolfgang Petersen Produktion

Externer 
Datenschutz- 
beauftragter:
Thomas Haug 

Externer Leiter 
Werkstatt: 

Artur Gasafi*

Entwicklung EDV: 
Dominik Mayr

Erzeugerberater/
Außendienst: 

Martin Hörmann
Franz Karg

Abt. Qualitäts- und Lebensmittel-
sicherheit und Qualitätsmanagement 
(QS/QM): 
Weisungsbefugt ggü. allen Mitarbeitern in 

Qualitätsfragen 

QS (Qualitätssicherung und 
Lebensmittelsicherheit): 
Lena Feike*1

Vertretung: Patrick Schulze

QM (Qualitätsmanagement): 
Patrick Schulze*
Vertretung: Lena Feike
Julia Leonhardt: Mitarbeiterin QM

Abt. Umwelt- 
management: 

Daniela Maresch 
und Alexander 

Kraus 

Abt. Controlling, 
Auftragsbearbeitu
ng, Meldewesen: 

Manuel Walk

Abt. Verkauf 
Leitung: Andreas Mayr

Industrie-Kunden: 
Peter Klement
LEH-Kunden: 
Andreas Mayr

Vertretung für beide 
Bereiche: Hubert 

Dennenmoser
Marketing:

Julia Schulze

Leitung Labore: 
Lena Feike

Mitarbeiter Labor: 
Barbara Kutter, Melanie Roth, Patricia 

Schöllhorn, Leonie Baur, Silvia 
Zimmermann, Martina Böhler 

Betriebsleiter: 
Wolfgang 
Petersen*

Leitung 
Controlling: 

Michael Fischer
Mitarbeiter:

Christian 
Schrepper 

Leitung 
Verwaltung: 

Helmut Schiegg

Abt. 
Produktionsplanung: 

Milch und Käse

Bruno Müller* und 
Manuel Walk

Vertretung: Frank 
Löscher

Butter und Quark

Frank Löscher
Vertretung: Daniel 
Kiechle und Niko 

Bodenmüller

Abt. Produktionsleitung 
Bereich Käserei: 

Abteilungsleitung: 
Maschinenraum, 

Käsefertiger, Pressraum, 

Milchverladung

Martin Reischmann*1

und 
Roland Schugg*

Herr Reischmann und 
Herr Schugg vertreten 

sich gegenseitig

Abt. Produktionsleitung 
Bereich Butterei und 

Quarkerei:
Abteilungsleitung: 

Butterei und Quarkerei

Niko Bodenmüller 

und
Daniel Kiechle*

Herr Bodenmüller und 
Herr Kiechle vertreten 

sich gegenseitig

Abt. Versand und 
Lager: 

Armin Kämmerle*1

Leitung Versand und Lager 
für den Bereich Käse

Roland Send1 
Leitung Versand und Lager 

im Bereich Butter und 
Quark

Vertretung für beide 
Bereiche: 

Stefan Lehnert

Abt. Werkstatt: 
Elmar Schiebel
Werkstattleiter

Alexander 
Kraus

Leitung 

Instandhaltung

Administrator und 
Datenschutzkoord

ination: 
Bernhard Hegele

Personalwesen: 
Agnes Fischer
Sylke Fritsche

Buchhaltung und 
Finanzwesen: 
Klaudia Dorn
Andrè Räth

Stefanie Spieß

Milchgeld: 
Jochen Mayer

Beauftragte Personen: 
Gefahrstoffbeauftragte: Mitarbeiter Werkstatt
Beauftragte im Umgang mit Ammoniak: Elmar Schiebel, Artur Gasafi, Viktor Lammok, Alexander Kraus
Berechtigt zur monatlichen Überprüfung der Ölabschneider: Elmar Schiebel, Kuru Kenan, Thomas Just
HACCP-Teamleitung: Lena Feike
IFS-Beauftragter, Food-Defense-Beauftragter, Halal-Teamleitung, Food-Fraud-Teamleitung: Patrick Schulze
Geprüfter Datenschutzbeauftragter IHK/TÜV: Thomas Haug 

Umweltmanagementbeauftragter, Abfallbeauftragter: Daniela Maresch, Alexander Kraus
Beauftragte für Schädlingsbekämpfung: Lena Feike

Legende: 
*HACCP-Teammitglieder
1 Halal-Team

Organigramm AMK-08/22 (Kapitel 5.3 Umweltmanagementhandbuch)

Leitung Faktura/
Produktvermarktung: 

Andreas Mayr
Mitarbeiter:

Rebecca Ruepp
Nadine Bodenmüller

Melanie Becker

Abt. 
Schmierkeller: 

Bona 
Andrejovský

Abt. 
Verschneidung: 

Klaus Bihler



 

 



 

 

 



 

Abbildung 10 Direkte Umweltaspekte 

 

Abbildung 11 Indirekte Umweltaspekte
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Jahr Durchschnitt CSB 

2016 2.903 mg/l 

2017 2.535 mg/l 

2018  2.411 mg/l 

2019 1.752 mg/l 

2020 2.139 mg/l 

2021 2.337 mg/l 
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Abbildung 12 Strategische Ziele

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

• Hat die Höchste Priorität

• Ressourcen schonender Umgang mit den 
eingesetzten Stoffen, unabhängig ob 
Milch, Wasser, Engergie, Verpackung

Vermeiden

• ist keine weitere Vermeidung 
der eingesetzten Stoffe möglich, 
sind Wege um für eine 
Rückgewinngung zu suchen, 
beispielsweise Abwärme

Rückgewinngung

• verlorener Stoffe

• Trennung von 
Abfallstoffen

Verwertung
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